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  ١ LF-EMS ،يپاتيلي هاهمزن الكترومغناطيسي براي كوره
  

  ترجمه: محمدحسين نشاطي
  

 تميزترانرژي كمتر و محصول  ،بيشتر روزانهتعداد ذوب 
  

  خلاصه
  قبلي نوسازي تجهيزEMS  تني ١٢٠و  ٧٠ي هاپاتيلبراي  

 EMS جديد با افزايش قدرت همزني براي يك ذوب اضافي در روز 

 پس از گاززدايي در حمام فولادي اختلاط كوتاهتردرصد زمان  ٧ 

  مصرف انرژي الكتريكي تاكاهش kWh/t ٥  

 ماه ١١مدت  در  سرمايه برگشت 

  مشتري
 ١٩٠٠و  تجربهسال  ١٤٠شركتي با بيش از ) Skoda Huteاشكودا هوت (و  اشكودا استيل ، با نام قبليچك ،فولاد پيلسن شركت

تن فولاد با قابليت ماشينكاري پايين ٨٠تا  ١ آهنگري (فورج)گري و ريخته ،فولادسازي كارمند است. اين شركت داراي ظرفيت
سازي كشتيهاي كارخانه ،توليد برقعبارتند از:  ان آنعمده مشتري هايدرصد از توليد براي صادرات است و بخش ٧٥است.  يدست

  بادي و غيره. هايتوربيني هامحور ،لنگتوليد ميل دهيشكل و كاريشارتآلات ماشين و همچنين كاريو نورد

   اهداف
EMS توسط ABB  اين شركت  ،سال كار مداوم ٢٠پس از بيش از  نصب شد. اشكودا استيل شركت يپاتيلدر كوره  ١٩٨٥در سال
دستيابي به اهداف پروژه  . برايكرد حس ي راامروزي فولاد هامحصولات و كيفيت الزاماتفرآيند براي تأمين  ينياز به ارتقا فولاد

ي هاو داده . اين توصيه بر اساس تجربه فرآيندارائه دادرا  EMSسيستم  همزنيعملكرد  يارتقاپيشنهاد سازنده تجهيز  ،اين كارخانه
 .بوددر سراسر جهان  يپاتيلي هادر كورهشده آن نصب  EMSتجهيز  ١٣٠بيش از آن شركت در سازي شبيه

  الكترومغناطيسي همزني
بيش  وري بالاتر و بهبود عملكرد فرآيند است. دربهره يكي از پيشنيازهاي ذوباعتماد  قابل ثر ووم يهمزن ،كيدر فرآوري متالورژي

 طور مداومب ده وش اعبدتماسي اهمزن الكترومغناطيسي غير تكنولوژي آلومينيومصنعت صنعت فولاد و  ،شده نصبهمزن  ١٢٠٠ از
 ند.اهانتخاب كرد عملي ضروري دراز مدت و مهمنتايج  براي برخورداري ازرا  ABBتوسط  يافتهتطبيق 

 استاتيك القايي پيچ مغناطيسي از سيم بين ميدان تعامل ي موثر توسطهمزن بهتوان مي ،EMS ،الكترومغناطيسي ينزبا هم     
براي  پاتيلدست يافت. ميدان فركانس پايين از طريق ديواره  و حمام فلزي رساناي الكتريكي يپاتيلخارج از كوره شده در  نصب

حالي كه يك عين شود در كارآمد كل ذوب مي اختلاطباعث  يپاتيلهمزن القايي در كوره  كند.نفوذ مي مذاب يغيرتماس ينزهم
 كند.مي حفظ پاتيلدر را نيز نشده  گسستهلايه سرباره محافظ 

 سازنده اتاقدام دامنه

  واحدEMS تا ١٠٠٠از  ترقوي A واحد استاندارد  ،١٣٠٠)ORT 1350( 

                                                           
1- LF-EMS, Electromagnetic stirring for ladle furnaces, ABB, 2008. 
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  در اتاق كنترل اپراتورشده  يكپارچهسيستم كنترل 

  سيستم كمكي قطعاتEMS 

 اندازي و آموزشراه ،نظارت بر نصب 

 قطعات يدكي 

 فوايد

  روزهر يك ذوب اضافي در 

 درصد زمان تصفيه كوتاهتر ١٠ 

  تاكوره قوس  برقكاهش مصرف kWh/t ٥  

 ايجاد خلاءسريعتر پس از  اختلاطدرصد زمان  ٧ 

 تميز بسياري فولاد تميز و هاگريدبراي  تثبيت شدهاطمينان توليد قابليت 

 ماه ١١مدت  گشت سرمايه دررب 

 زمان نگهداري پيشگيرانهكاهش درصد  ٢٠  
  يي پيشرو براي اهداف چالشهاحلراه

نتايج  كند. يينرا تع EMSسازي پياده نتايج ابتدااز تواند مي ABB ،سازيو ابزارهاي دقيق شبيه يفرآيندزياد بر اساس تجربه 
 EMS شده نصبدستگاه  ١٣٠اساس  ي انتخابي بستگي دارد. برهاحلو راه فعلي يفرآيندشرايط  ،اهداف مشتري دستيابي بهقابل
  :دركاستنتاج موارد زير را توان مي ،]١٩٦٥[از سال  يپاتيلي هاروي كورهبر 

 آلياژها و بالاتر دهيهرهدرصد ب ٥-١٥ ºC تر پايين تخليهدماي  ٥- ١٠ 

 با لايه سرباره هنوز شكسته نشدهكمتر سرباره مصنوعي  افزودن 

 سايش كمتر الكترودهافرگرمايش بيشتر و  بازدهي 

 اكسيژن و  درصد ١٠مثال  براي ،فولاد تميزتر
 هيدروژن كمتر

 قطعات  نگهداري به دليلوتعمير حداقل هزينه
 پيچ با كوره يا مذابتماس سيمعدم و حرك غيرمت

 يكوره پاتيل و عملكرد طراحي منفي برتاثير  عدم 
 موجود يا جديد

 (دو طرفه) پذيرو برگشت متغيركاملاً  ،چرخش ذوب در دقيقه ١- ٢طور معمول ه ب ،ايمن و آسان يهمزن ياتعمل 

 تن ٣٠٠تا  ٢٠با ظرفيت  يپاتيلي هابراي كوره يواحدهاي استاندارد همزن 

 ماه ١١ظرف  رگشت سرمايهباندازي يك روزه و سريع با راه سازيپياده 


